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%, POWLOKA OCHRONNA DLA ME-
TALURGI | SRODEK UWALNIAJACY

EKamold® Cast-G jest
zupetnie nowg powtokg
opartg na azotku boru
przywierajgcg do powierzchni
grafitowych bez potrzeby
przeprowadzania
przygotowan, jak i
posiadajgca wspaniate
wtasciwosci uwalniajgce dla

wielu stopow.

EKamold® Cast-G

Wiasciwosci

Materiaty grafitowe sg czesto uzywane
w przemysle metalurgicznym jako
piece, rotory, dysze i ostony termo-
par. Ich najwiekszg wadgq jest niska
odpornosc¢ na utlenianie podczas
ciggtego uzywania. Wiekszo$¢ pro-
cesow metalurgicznych odbywa sie

w temperaturze powyzej 600°C i w
utleniajgcej atmosferze. Powleka-

nie azotkiem boru moze zwigkszy¢
odpornos¢ na utlenianie, zmniejszy¢
zuzycie i przedtuzy¢ dtugosc¢ cyklu
zyciowego. Heksagonalny azotek boru
nie jest zwilzany przez wiekszosc¢
stopionych metali i stopow i dzieki
temu jest doskonatym $rodkiem
uwalniajgcym. Obecnie, dzieki unikato-
wemu, howemu tgcznikowi azotek boru
moze $cisle przylegac¢ do grafitu. Inne
sktadniki utwardzajg powtoke, czynigc
jg odporng na zuzycie.

Zalety
Opatentowany nano-tacznik

» Lacznik ten zapewnia niezrownang
przywieralno$¢ do powierzchni. Typ
grafitu nie ma zadnego znaczenia.
Nie ma potrzeby przeprowadzania
jakichkolwiek przygotowan.

* t3acznik pozwala na naktadanie
powtoki o grubosci do 1 mm bez
ryzyka tuszczenia. Utatwia to
znacznie przeprowadzanie napraw
powioki.

* Mozliwe jest wypetnianie dziur i
pekniec.

 Tiksotropia zapobiega rozwarstwia
niu sie w czasie przechowywania.
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Tygiel pokryty azotkiem boru EKamold® Cast-G

Substancje dodane — opatentowane
sktadniki- zalety:

» Powtoka pozostaje gietka i nie
tuszczy sie w catym zakresie
temperatur - od 20°C do 750°C.

Wysoka odpornos¢ na Scieranie.

+ Zwigkszona odporno$¢ mechaniczna
zmniejsza zuzycie w czasie ruchéw
obrotowych.

» Powtoka jest szara i dzieki temu
widoczna wyraznie po natozeniu.
Kolor powtoki zmienia sie na biaty po
osiggnieciu 600°C w tlenowej
atmosferze.

» Dodatki nie zawierajg chromoforéw
metali ciezkich.

Przedstawione w tej broszurze informacje sg zgodne z naszg obecng wiedza, ale nie zwalniajg uzytkownika
przed doktadnym sprawdzeniem wszelkich dostarczonych produktéw zaraz po ich otrzymaniu. Zastrzegamy
sobie prawo do zmian w naszych produktach wraz z postepem technicznym lub rozwojem technologicznym.

Specyfikacja

Wtasciwosci produktu EKamold® Cast-G

Kolor Szary przed pierw-
szym uzyciem

Biaty po kontakcie z
tlenowq atmosferg w
temperaturze ponad

600°C
Zawartos$¢ czastek statych | > 50 %
Zawarto$¢ Azotku Boru 27-30 %
Rozpuszczalnik Woda
pH Nisko kwasowy

tacznik(spoiwo) Nieorganiczny

Gestose 1,4-15g/cm?

2000°C w kontrolo-
wanej atmosferze
1400°C w prozni
1000°C w powietrzu

Temperatura pracy

Naktadanie

EKamold® Cast-G moze by¢
naktadany natryskowo, pedzlem

lub poprzez zanurzanie. Dzigki
wiasciwosciom tiksotropowym EKa-
mold moze by¢é uwodniony poprzez
krotkotrwate potrzgsanie. Moze tez
by¢ rozciehczany wedtug zalecen
procesowych. Nie ma potrzeby wy-
grzewania przed uzyciem poniewaz
docelowe wtasciwosci sg osiggane w
czasie pierwszego kontaktu z ciektym
metalem. Jesli wymagana jest maksy-
malna twardos$¢ juz w czasie pierws-
zego uzycia zalecane jest utwardze-
nie powtoki przy uzyciu np. palnika
gazowego.

Zalecenia znajdujace sie na tej broszurze powinny by¢ zweryfikowane poprzez testy, poniewaz warunki eks-

ploatacji nie podlegajg naszej kontroli, zwtaszcza kiedy uzywane sg produkty innych firm. Zalecenia te nie

Bezpieczenstwo

Mimo tego, ze powtoka bardzo szybko
schnie to mozliwe jest pozostanie
wilgoci w graficie pod nig. W momencie
kontaktu z ptynnym metalem moze to
spowodowac¢ gwattowne odparowanie i
rozpryski metalu.

Dystrybutor

Guenther Polska Sp. z 0.0.
Ul. Kamienskiego 201-219
51-126 Wroclaw, Polska
Tel +48 0713527070
Faks +49 071 352 70 71
biuro@guenther.com.pl
www.guenther.com.pl

System zarzadzania jest zgodny z certyfikatami DIN EN ISO 9001 i
DIN EN ISO 14001. EKamold® jest zarejestrowanym znakiem handlo-
wym ESK Ceramics GmbH Co. KG.

ESK Ceramics GmbH & Co. KG

zwalniajq takze uzytkownika z obowigzku sprawdzenia mozliwosci naruszenia praw stron trzecich, i w razie
koniecznosci wyjasnienia sytuacji. Zalecenia uzytkowania nie stanowig gwarancji, wyraznej ani ukrytej, traf-
nosci lub stosownosci wyboru produktéw do odpowiednich zastosowan.

Max-Schaidhauf-StralRe 25
87437 Kempten, Germany
www.esk.com, info@esk.com
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