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Termopary dedykowane do procesow obrobki cieplnej

Perfekcja w obrobce cieplnej

Grupa GUNTHER od 1968 roku produkuje termopary i termometry rezystancyjne do zastosowar w prawie wszystkich sektorach przemystu

w pieciu europejskich lokalizacjach. Nasza podstawowa dziatalno$¢ polega na rozwoju i produkcji matych serii produktéw dostosowanych

do specyficznych wymagan naszych klientow.

Duze zapasy materiatow, a takze zréznicowani, niezalezni dostawcy surowcow lub komponentéw zazwyczaj pozwalaja na krétkie czasy produkciji.
Zapewnia to gwarancje, ze czesci zamienne moga by¢ dostarczone w krétkim czasie. Dopracowany system QM i wtasne laboratoria wzorcujace

zapewniaja utrzymanie najwyzszych standardéw jakosci.

Szczegdlnie w przypadku obrébki cieplnej komponentéw dla przemystu motoryzacyjnego lub lotniczego niezbedna jest zgodnos$¢ z wymaganiami
normy AMS 2750 lub CQI-9. Od dziesigcioleci firma GUNTHER jest intensywnie zaangazowana w wyzwania zwiazane z pomiarem temperatury

w tym sektorze przemystu i pozostaje jednym z wiodacych producentéw czujnikéw temperatury dla zaktadow obrébki ciepinej.

Termopary do sterowania temperatury w komorze pieca

W celu maksymalnej doktadnosci pomiaru i niezawodnosci procesu, termopary piecowe firmy GUNTHER produkowane sg zazwyczaj z podwéjnym
elementem pomiarowym. W zaleznosci od specyfikacji, mozliwe jest zastosowanie dwéch réznych typéw termoelementéw w jednej ostonie

ochronnej. Mate $rednice oston ochronnych, umozliwiaja krétkie czasy reakcji na zmiany temperatury. Konstrukcja z otworem kontrolnym

pozwala na szybka i tatwa weryfikacje poprawnosci dziatania bez potrzeby demontazu termopary.

(1) Termopary do sterowania temperatury w komorze pieca
[2) Termopary wsadowe

[8) Przytacza procesowe, ztacza termoparowe, inne akcesoria
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Termopary wsadowe

Termopary wsadowe stuzg do pomiaru rozktadu temperatury,

na przyktad w pomiarach TUS (badanie jednorodnosci temperatury)

w catej strefie roboczej pieca, a takze do okreslania temperatury

na wsadzie lub wewnatrz obrabianego detalu. W tym celu stosowane
sg z reguty elastyczne, izolowane mineralnie termopary ptaszczowe

ze spoing pomiarowa, ktéra mozna umiesci¢ doktadnie w odpowiednim
miejscu pomiarowym.

Do produkgciji tych termopar firma GUNTHER stosuje tylko

materiaty klasy 1 zgodnie z normg EN 60584 i dodatkowo je selekcjonuje.
Oznacza to, ze nawet surowe wymagania normy AMS 2750 lub CQI-9 moga zostac¢ spetnione. W celu pomiaréw bezposrednich,
pomiaréw jednorazowych lub wymagajacych przeciagania termopar przez piec, mozna stosowac réwniez przewody termoelektryczne.
Przewaznie sa to przewody z izolacja z widkna szklanego, badz ceramicznego. Najczesciej przewody te dostarczane sa w rolkach

o ustalonej dtugosci.

Do pomiaru temperatury w piecach do podgrzewania wstepnego i odpuszczania firma GUNTHER

dostarcza czujniki temperatury dedykowane specjalnie do panujacych tam warunkéw.

W

Do pomiaru temperatury w zakresie od +500°C do +1000°C w tym obszarze obrébki cieplnej

stosowane sg termopary z zewnetrzng metalowa lub ceramiczng ostong ochronng oraz

w zaleznosci od wybranej konfiguracji, wktadem pomiarowym izolowanym ceramicznie

lub wktadem wykonanym w technologii ptaszczowe;j.

L

Zalety termopar z otworem kontrolnym
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= Brak wymogu przerw w procesie podczas testéw

i

= Wczesne wykrywanie powstajacego dryftu termopar

s Oszczednos¢ kosztow dzieki
efektywnosci energetycznej

s Ochrona srodowiska poprzez zapewnienie
poprawnej pracy urzadzen

= Zapewnienie odpowiedniej
temperatury w piecu, a tym
samym gwarancja wysokiej

jakosci wyrobow
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Termopary dedykowane do procesow obrobki cieplnej

Termopary katowe stosowane w hartowaniu w kapieli solnej / procesach azotowania

Do pomiaréw temperatury kapieli solnej, gdzie komponenty
poddawane sa dziataniu ciektej, stopionej soli w temperaturach
miedzy +820°C, a +920°C, uzywane sa najczesciej termopary
katowe. Konstrukcja ta moze by¢ réwniez uzywana przy procesach
odpuszczania i azotowania, w zakresie temperatur ok. +500°C.

Ze wzgledu na katowy ksztatt termopary, gtowica przytaczeniowa
oraz przewéd kompensacyjny/termoparowy, nie znajduja sie
bezposrednio w agresywnych oparach nad stopem. Standardowe
termopary katowe wykonane sa z katowego tacznika skrecanego,

ale mozna réwniez zapewni¢ konstrukcje z ostonami gietymi lub

spawanymi. Zaleta skrecanych termopar katowych jest to,

Ze zanurzeniowe ostony ochronne sg wymienne, a mniej obciazona
termicznie cze$¢ nosna moze zosta¢ wykonana z tariszych
materiatow. Konstrukcja ta stosowana jest rowniez w przypadku
potrzeby zastosowania ceramicznych oston ochronnych lub oston,

ktorych nie mozna wyginaé ze wzgledu na wtasciwosci materiatu.

W zaleznosci od potrzeb, mozliwe jest

wykonanie termopar kagtowych z otworem
kontrolnym w celu wykonania testu

SAT (pomiar doktadnosci systemu).

W tym przypadku katowy
tacznik termopary

ma postac trojnika.

Termopary z otworem kontrolnym do ciggtego testu SAT

Do ciagtego stosowania termopar wzorcowych opracowali$my specjalna wersje gtowicy
przytaczeniowej, ktéra umozliwia szybkie umieszczenie i wyciagniecie elementu
wzorcowego poprzez otwdr w pokrywie gtowicy przytaczeniowej termopary.
Oznacza to, ze testy rezydentne SAT, w ktdérych czujnik wzorcowy pozostaje

na state w testowanej termoparze mozna przeprowadzi¢ szybko i bez uzycia
jakichkolwiek narzedzi. Jest to dozwolone na przyktad w normie AMS 2750.
Odpowiednie termopary wzorcowe, a takze wzorcowe termometry rezystancyjne

dowolnego typu, sa dostepne wraz z akredytowanym swiadectwem wzorcowania.
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Opracowania i komponenty dla branzy obrébki cieplnej

Glowice przytaczeniowe z wtykowymi ztgczami kompensacyjnymi

W celu oszczedno$ci czasu i zapewnienia bezpiecznej obstugi czujnikéw temperatury marki GUNTHER, szczegdlnie w przypadku stosowania

w hartowniach, opracowalismy dwa rodzaje ztaczy wtykowych do podtaczenia naszych czujnikdw. Obie wersje sa dostepne dla wszystkich

typdéw termopar i juz od lat sprawdzajg sie w codziennym uzytkowaniu.
Korzysci dla klienta z tej znormalizowanej opcji potaczenia:

= szybka wymiana termopar
- brak koniecznosci otwierania pokrywy
gtowicy termopary
- brak potrzeby stosowania narzedzi
= gwarancja poprawnego podtaczenia termopary

ey

(poprawna polaryzacja)

= wykonanie kalibracji przyrzadéw pomiarowych bez koniecznosci odtaczania termopar

= tatwa identyfikacja typu termopary poprzez odpowiedni kolor ztacza

= mozliwos$¢ sprawdzenia termopary bez jej odtaczania (opcja podtaczenia/pomiaru za pomoca recznego urzadzenia pomiarowego)

Przyktady réznych konstrukciji

Wersja ze ztaczami w rozmiarze miniaturowym
= adapter wykonany z odpornego na uderzenia tworzywa
= dostepna wersja z wtyczka lub gniazdem
= dostepna wersja pojedyncza oraz podwadjna
= odpowiednia dla dowolnej gtowicy przytaczeniowej
z przytaczem kablowym M20 x 1.5

= wersja ekonomiczna

Wersja ze ztaczami w rozmiarze standardowym

= metalowe potaczenie Srubowe

= dostepna wersja z wtyczka lub gniazdem

= dostepna wersja pojedyncza oraz podwadjna

= odpowiednia dla dowolnej gtowicy przytaczeniowej
z przytaczem kablowym M20 x 1.5

= wytrzymata konstrukcja

Ks
.

Ztacza podwadjne (duplex) stosowane sa w czujnikach temperatury zdwoma punktami pomiarowymi lub w termoparach z dwoma réznymi termoelementami.

—
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Termopary dedykowane do procesow obrobki cieplnej

Przepusty procesowe

Gazoszczelny i bezpieczny przepust do wyprowadzenia

termopar wsadowych czesto stanowi szczegdine wyzwanie.
W tym celu opracowali$my gazoszczelne przepusty procesowe specjalnie
zaprojektowane do Twojej instalacji, zwykle z potgczeniami wtykowymi po obu stronach.
Odpowiadajag one doktadnie narzuconym wymaganiom technicznym lub sa kompatybilne

z istniejacymi przepustami lub potaczeniami kotnierzowymi.

Przepusty procesowe wielokrotnego uzytku
Dosy¢ czesto przedtuzajgce przewody ptaszczowe mocowane sg w wielodroznych

przepustach technika twardego lutu. Utrudnia to jednak zmiane pozycji poszczegdlnych
elementéw oraz ich wymiane jesli konieczna jest naprawa. W celu wyeliminowania tych wad
opracowalismy specjalne kotnierze z indywidualnie odtgczanymi sSrubunkami przesuwnymi,
ktore zapewniaja tatwy, szczelny montaz przedtuzek termoparowych w odpowiednim miejscu

na powierzchni kotnierza.

Przepusty wielodrozne

z przytaczem kotnierzowym KF

Wiele wzoréw i wymiaréw dostepnych

w krotkim czasie.

Ztacza termoparowe, sSrubunki przesuwne,
przewody kompensacyjne/termoparowe oraz inne akcesoria

Typowe potaczenia procesowe, takie jak srubunki przesuwne, kotnierze i tuleje,
a takze przewody kompensacyjne/termoparowe, ztacza kompensacyjne oraz
inne akcesoria sg zawsze dostepne w magazynie firmy GUNTHER. W ten sposéb

mozemy zagwarantowac krotkie terminy dostaw dla naszych klientow.
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Serwis, laboratorium wzorcujace i szkolenia

Do pomysinej obrébki cieplnej réznych materiatéw, niezbedna jest doktadna temperatura

oraz odpowiedni jej rozktad w piecu.

Za sprawdzenie poprawnosci dziatania zamontowanych na miejscu czujnikow temperatury moze odpowiadac
serwis firmy GUNTHER. Nasi do$wiadczeni pracownicy wykonuja zlecenia zaréwno w kraju i za granica.
Gtownym zakresem ustugi wyjazdowej sa pomiary SAT (System Accuracy Test),

pomiary TUS (Temperature Uniformity Surveys) oraz kalibracja przyrzadéw pomiarowych.

Na zyczenie klienta raporty z badan sg wystawiane z uwzglednieniem wytycznych miedzynarodowych norm

i specyfikaciji, takich jak AMS 2750 i CQI-9 (przemyst motoryzacyijny i lotniczy), DIN 17052-1, API 20H, itp.

Wzorcowanie termopar we wlasnym, akredytowanym laboratorium pomiarowym

Grupa GUNTHER posiada aktualnie dwa akredytowane laboratoria wzorcujace
w ktorych prowadzona jest kalibracja czujnikéw temperatury, miernikow

i symulatoréw. Laboratoria zlokalizowane sga w Europie, jedno w siedzibie gtéwnej
w Schwaig (Niemcy), kolejne w Polsce w kompleksie produkcyjno-biurowym

w Dtugotece pod Wroctawiem.

Zakres akredytacji DAkkS (GUNTHER GmbH Temperaturmesstechnik)

obejmuje temperatury od -100°C do +1500°C, natomiast PCA :
(GUENTHER Polska) od -90°C do +1550°C. ". 7

Dzigki naszej akredytacji na wzorcowanie poprzez symulacje i pomiar elektryczny Y Grawer laserowy - identyfikacja

temperatury mozemy zapewnic¢ naszym klientom wzorcowanie urzadzen takich termopary wraz z numerem
jak mierniki czy kalibratory temperatury, zaréwno w laboratorium stacjonarnym, jak Swiadectwa wzorcowania,
. . ) . T . . P . .\ . . '
i wyjazdowo na miejscu u klienta. Ponadto mozliwe jest rowniez wytwarzanie termopar szarzy pomiarowej i numerem

z kalibrowanych partii produkeyjnych i wydanie dla nich odpowiednich certyfikatow. zamowienia klienta (na zyczenie).

Szkolenia

Statym elementem wsparcia naszych Klientéw sg organizowane
przez nas szkolenia z zakresu techniki pomiaru temperatury.
Tematy obejmuja zagadnienia podstawowe dotyczace pomiaru
temperatury oraz bardziej szczegétowe, takie jak wymagania
norm CQI-9 lub AMS 2750.

Wszystkie szkolenia prowadzone sg w salach szkoleniowych

firmy GUNTHER lub bezposrednio u Klienta.

Technologie pomiaru temperatury
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GUNTHER GmbH Temperaturmesstechnik

BauhofstraBe 12 - 90571 Schwaig - Germany
Tel. +49 (0)911 / 50 69 95-0 - Fax +49 (0)911 / 50 69 95-55
info@guenther.eu - www.guenther.eu

LANGKAMP Technology B.V.

Molenvliet 22 - 3961 MV Wijk bij Duurstede - Nederland
Tel. +31 (0)343 /59 54 10

info@Itbv.nl - www.Itbv.nl

GUENTHER Polska Sp. z o.0.

ul. Wroctawska 27C - 55-095 Dtugoteka - Polska
Tel. +48 (0)71 /352 70 70 - Fax +48 (0)71 /352 70 71
biuro@guenther.com.pl - www.guenther.com.pl

S.C. GUENTHER Tehnica Masurarii S.R.L.
Calea Aurel Vlaicu 28-32 - 310159 Arad - Romania

Tel. +40 (0) 257 / 33 90 15 - Fax +40 (0) 257 / 34 88 45
romania@guenther.eu - www.guenther.eu

Kompleks biurowo-produkcyjny z laboratorium, Dtugoteka - Polska
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