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Phoenix Temperature Measurement N

System HTSO06

Dla proceséw obrébki cieplnej aluminium
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Tutaj liczy sie doswiadczenie!



System HTS06: Dla procesow do temperatury 600 ° C

Rejestrator (Datalogger)

Wszystkie rejestratory PhoenixTM zaprojektowane s3 do stosowania
w trudnych warunkach przemystowych, na przyktad elektronika jest
chroniona przed mechanicznymi uszkodzeniami dzieki wytrzymatej
aluminiowej obudowie. Konstrukcja rejestratora zapewnia minimalizacje
zaktocen na sygnaly z termopar, co przektada sie na precyzyjne i
wiarygodne dane. Wszystkie rejestratory dostarczane sg z fabrycznym
certyfikatem kalibracji zgodnym 2z miedzynarodowymi normami.
Dodatkowo mogg by¢ dostarczone certyfikaty Namas (UK), czy tez DKD

(Niemcy).

Typ

Liczba kanatow
Typ termopary
Zakres pomiarowy

Doktadnos¢

Rozdzielczos¢

Maksymalna temperatura pracy
Typ baterii

Czestotliwos¢ probkowania
Sposdb rozpoczecia pomiaru:

PTM1006HT, PTM1010HT,
PTM1020HT

6,10 oder 20

K oder N

Typ K: -100°C - +1370°C
Typ N:-100°C - +1300°C
+/-0,3°C

0,1°C

110°C

2 xLithium Mignon (AA)
0,5 sek—1 Std

przycisk, czas lub temperatura

Transmisja radiowa jako opcja <<<< >>>>

Solidna i wodoodporna obudowa
do niezawodnego uzytku takze w
agresywnym srodowisku

Standardowe baterie: 300h w czasie
pomiaru, powszechnie dostepne, nie
starzejace sie
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Phoenix Temperature Measurement I

Bariera termiczna TS06

Bariera termiczna PhoenixTM TS06 jest
specjalnie opracowana dla proceséw zwigzanych

z przemystem aluminiowym. Wodoodporna

konstrukcja umozliwia pomiar temperatury w
procesie obrébki, w kapieli chtodzacej oraz w piecu
do hartowania za pomoca jednego urzadzenia w
czasie jednego procesu. Na podstawie max. 20
termopar i 1 sek. probkowania system zapewnia
uzyskanie szczegétowych informacje na temat
catego procesu obrdébki cieplnej.

W ponizszej tabeli mozna znalezé¢ czas pracy w statych
temperaturach i wymiary standardowych barier.

Typ TS06-215 | TS06-210
Materiaty do wysokiej temperatury i

500°C / h 13 65 najwyzsza jakos$¢ wykonanialt.

550°C/h 11 5

600°C / h 10 4,5

[ | | E—

Wysokosc mm 215 210

Szerokosc mm 472 400

Dlugosc mm 640 520 Ciecz bariery termicznej jest
uzupetniana podczas kapieli

kg 25,5/38 22 /28 chtodzacej

Nie znalaztes bariery termicznej dopasowanej do twojej
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apllk.a.ql. quwmdz o Tw0|.ch potrzebach! .Nleustannle Wodoodporne przepusty termopar
rozwijamy sie i czekamy na kazde nowe wyzwanie. wykonane ze stali kwasoodpornej

chronig przed wodg i zapewniaja
bezpieczne potaczenie termopar.

Termopary

Termopary moga byc¢ przyspawane,
Z reguly dla temperatur z zakresu od 250 ° C do ponad 1000 whlejone lub zaciSnigte w otwory
° . f P d t pomiarowe zapewniajgc pomiar

C wybierane s termopary ptaszczowe. Przewody termopary ey e

izolowane s3 tlenkiem magnezu i chronione dodatkowo punktach.
przez zewnetrzny ptaszcz ze stali nierdzewnej lub Inconelu.
Termopary tego typu s dostepne w réznych srednicach i
dtugosciach. Dla specjalnych zastosowarn mozemy dostarczy¢
takze termopary z innych materiatéw izolacyjnych lub o innej

Termopara typu K lub N o Srednicy
b i 1.5, 2 lub 3mm. Termopary do y
udowie. wigkszosci zastosowan. ool




Thermal View Plus
Prosty sposéb, aby uzyska¢ doskonaly wynik!

Neues Profil: Logger Einstellungen
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Wystarczy wybraé szybkos¢ prébkowania, warunki
poczatkowe i liczbe termopar do pomiaru. W przypadku
regularnych pomiaréw mozna to zrobic jednym kliknieciem
myszki.
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znajdujacy sie po lewej stronie ekranu zapewnia tatwos¢
uzytkowania. Oczywiscie dane pomiarowe mogg by¢
eksportowane do dodatkowych analiz.
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Odczyty z termopar wyswietlane sg w oknie graficznym
oprogramowania Thermal View. W celu bardziej
szczegdtowej analizy krzywe moge by¢ indywidualnie
wiaczane lub wytgczane, mozliwe jest réwniez powiekszanie
najbardziej interesujgcego obszaru pomiarowego.
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Opcja: Ankieta ThermalView jest dostepna do
pomiarow TUS oraz zautomatyzowania raportéw
AMS2750 oraz CQI-9. Prosimy o kontakt w celu
otrzymania wersji demonstarcyjne;j.

PhoenixTM GmbH

Zum Rehmer Eck 22

D- 32547 Bad Oeynhausen
Tel.: +49 5731 30028 0
Fax: +49 5731 30028 14

www.Phoenixtm.de
info@phoenixtm.de

Guenther Polska Sp. z 0.0.

Ul. Kamienskiego 201-219
51-126 Wroclaw

Tel.:+48 (0) 71352707030 biuro@guenther_com_pl
Fax.:+48 (0) 71 352 70 71

www.guenther.com.pl
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Al sales@phoenixTM.com

PhoenixTM LLC, USA
info@phoenixtm.com



