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System HTSO01

Dla procesow do temperatury 800°C
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System HTSO01: pia proceséw do temperatury 800 ° C

Rejestrator (Datalogger)

Wszystkie rejestratory PhoenixTM zaprojektowane sg do stosowania
w trudnych warunkach przemystowych, na przyktad elektronika jest
chroniona przed mechanicznymi uszkodzeniami dzieki wytrzymatej
aluminiowej obudowie. Konstrukcja rejestratora zapewnia minimalizacje
zaktécen na sygnaly z termopar, co przektada sie na precyzyjne i
wiarygodne dane. Wszystkie rejestratory dostarczane sg z fabrycznym
certyfikatem kalibracji zgodnym z miedzynarodowymi normami.
Dodatkowo mogg by¢ dostarczone certyfikaty Namas (UK), czy tez DKD

(Niemcy).

Typ

Liczba kanatow
Typ termopary
Zakres pomiarowy

Doktadnos¢

Rozdzielczos¢

Pamiec

Maksymalna temperatura pracy
Typ baterii

Czestotliwos¢ prébkowania

PTM1-206, PTM1-210, PTM1-220
6,10 lub 20

Klub N

Typ K: -100°C - +1370°C

Typ N: -100°C - +1300°C

+/-0,3°C

0,1°C

3,8 millionéw. préobek
70°C

2 x Standard Alkaline Mignon (AA)
0,2 sek—1 godz

Przewdd lub Bluetooth
przycisk, czas lub temperatura

Potaczenie z PC
Sposdb rozpoczecia pomiaru:

Solidna i wodoodporna obudowa
do niezawodnego uzytku takze w
agresywnym srodowisku

Standardowe baterie: 1000h w czasie
pomiaru, powszechnie dostepne, nie
starzejace sie

€3 Bluetooth

Czym jest profilowanie temperatury?

Wszystkie piece przemystowe posiadajg termopary do kontroli temperatury w
poszczegdlnych strefach. Niemniej jednak czujniki te mierzg jedynie tempera-
ture atmosfery w poszczegdlnych strefach, a nie prawdziwg temperature pro-
duktu, ktérej znajomosc jest niezbedna do przestrzegania specyfikacji obrobki
cieplnej.

PhoenixTM moze dostarczy¢ sprawdzone rozwigzanie:

Nasz system monitoringu temperatury przebywa w piecu razem z wsadem, re-
jestrujgc temperature z termopar podtgczonych do produktu lub roztozonych
w przestrzeni pieca, w celu okreslenia jednorodnosci temperatury.

System mozna bardzo tatwo umiesci¢ na linii z produktem, co przektada sie na
bardziej doktadny i pozbawiony zaktdcen obraz temperatury produktu lub
wsadu. Catos¢ dopetnia potezny pakiet oprogramowania umozliwiajgcy wnikli-
w3a analize zapisanych danych w celu okreslenia, czy zatozenia specyfikacji ob-
rébki cieplnej zostaty spetnione.

Pomiar rozktadu temperatury moze zosta¢ przeprowadzony w fatwy i szybki
sposob, co pozwala rozwigzac¢ wszelkie problemy z piecem, zapewniajac gwa-
rancje spojnej kontroli procesu.




Bariera termiczna TSO01

Bariera wyposazona w mikroporowaty izolacje i ukryty

radiator zostata zaprojektowana tak, aby sprosta¢ wysokim
wymaganiom wobec parametréw termicznych w zadanym
czasie, przy zachowaniu kompaktowych wymiarow.
Wysokiej jakosci stal nierdzewna i wytrzymate zatrzaski
gwarantujg niezawodne funkcjonowanie.

W ponizszej tabeli mozna znalezé czas pracy w statych
temperaturach i wymiary standardowych barier.

Typ TSO1 | TSO1 [ TSOT [TSO1T | TSO1 | TSO1 | TSO1

-90 |-125 |-150 |-175 |-200 [-250 (-300
200°C /h 1.2 | 6.2 [ 120 16.0 | 17.0 | 25.0 | 285
400°C /h 07 | 22 (50| 70 | 80 | 122 ] 16.5
600°C /h 05| 14 (30| 45| 50 | 85 | 105
800°C /h 04 | 11 20 | 25 [ 35 | 6.2 | 80
Wysokosc mm 90 | 125 | 150 | 175 | 200 | 250 | 300
Szerokosc mm 240 | 240 | 300 | 300 [ 310 | 350 | 400
Dlugosc mm 538 | 588 [ 588 | 588 | 588 | 605 | 655

Nie znalaztes bariery termicznej dopasowanej do twojej
aplikacji? Opowiedz o Twoich potrzebach!
rozwijamy sie i czekamy na kazde nowe wyzwanie.

Nieustannie
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Materiaty do wysokiej temperatury i
najwyzsza jakos¢ wykonanialt.

Radiatory posiadajgce bardzo wysoka
absorpcje ciepta oraz zabezpieczenia

gazoszczelne mogg by¢ stosowane w

prézni lub cisnieniach do 20 bar.

Regulowane zatrzaski i mozliwos¢
wymiany zuzytych paskow
zapewnia dtuga zywotnos¢ i

Termopary

Z reguty dla temperatur z zakresu od 250 ° C do ponad 1000
° C wybierane sg termopary ptaszczowe. Przewody termopary
izolowane s3 tlenkiem magnezu i chronione dodatkowo
przez zewnetrzny ptfaszcz ze stali nierdzewnej lub Inconelu.
Termopary tego typu sa dostepne w réznych Srednicach i
dtugosciach. Dla specjalnych zastosowarh mozemy dostarczy¢
takze termopary z innych materiatéw izolacyjnych lub o innej

budowie.

Termopary moga byc¢ przyspawane,
wklejone lub zaci$niete w otwory
pomiarowe zapewniajac pomiar
temperatury w krytycznych
punktach.

Termopara typu K lub N o Srednicy
1.5, 2 lub 3mm. Termopary do
wiekszosci zastosowan.



Thermal View Plus
Prosty sposéb, aby uzyska¢ doskonaly wynik!
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New Profile : Datalogger Settings

S| startRun
b Enable [Name

{5 thcen 1 Channel 1

" Temperature |45 < 2 ¥ |Channel 2

" Date/Time 11oz2/2011 —f15:23:54  — 3 (Channel 3

€ Start Now = — 4 Channel 4

[l 5 Channel 5

~Stop Run 6 ¥  |Channel6

 Button 7 |Channel 7

" Date/Time 11022011 —[15:23:54 = 8 Channel 8

— — 9 Channel 9
- Sample Rate 10 [ |Channel 10
| - MM s5 t 11 (Channel 11
o _|:| :|5 _J: : |U_ 12 |Channel 12
| 13 Channel 13
[ Disable Button once logging i ¥ |Channel 14
Pk Yo 15 |Channel 15
il _ ) 16 |Channel 16
@ ;{un Durahun: 33:05:55 (HH:MM:55) 7 Channel 17
| attery Level: 2,95V = & |Chamel 18
[ Calibration Date:  18/11/2010 = Sy
il Internal Temperature: 22.0 °C 2 ——r—

Wystarczy wybraé szybkos¢ prébkowania, warunki
poczatkowe i liczbe termopar do pomiaru. W przypadku
regularnych pomiaréw mozna to zrobic jednym kliknieciem
myszki.
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Kompleksowy zestaw narzedzi do analizy numerycznej
znajdujacy sie po lewej stronie ekranu zapewnia fatwosé
uzytkowania. Oczywiscie dane pomiarowe mogg byc
eksportowane do dodatkowych analiz.
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oprogramowania Thermal View. W celu bardziej
szczegdtowej analizy krzywe moge by¢ indywidualnie
wiaczane lub wytgczane, mozliwe jest réwniez powiekszanie
najbardziej interesujgcego obszaru pomiarowego.
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Opcja: Ankieta ThermalView jest dostepna do
pomiaréow TUS oraz zautomatyzowania raportéw
AMS2750 oraz CQI-9. Prosimy o kontakt w celu
otrzymania wersji demonstarcyjnej.
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55-095 Dtugoteka, Polska
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