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SyStem HTSO03: pia proceséw do temperatury 1200 ° C

Rejestrator (Datalogger)

Wszystkie rejestratory PhoenixTM zaprojektowane sg do stosowania
w trudnych warunkach przemystowych, na przyktad elektronika jest
chroniona przed mechanicznymi uszkodzeniami dzieki wytrzymatej
aluminiowej obudowie. Konstrukcja rejestratora zapewnia minimalizacje
zaktécen na sygnaty z termopar, co przektada sie na precyzyjne i
wiarygodne dane. Wszystkie rejestratory dostarczane sg z fabrycznym
certyfikatem kalibracji zgodnym z miedzynarodowymi normami.
Dodatkowo mogg by¢ dostarczone certyfikaty Namas (UK), czy tez DKD

(Niemcy).

Typ

Liczba kanatow
Typ termopary
Zakres pomiarowy

Doktadnos¢

Rozdzielczos¢

Pamieé

Maksymalna temperatura pracy
Typ baterii

Czestotliwos¢ préobkowania

PTM1-206, PTM1-210, PTM1-220
6,10 lub 20

Klub N

Typ K: -100°C - +1370°C

Typ N: -100°C - +1300°C

+/-0,3°C

0,1°C

3,8 millionéw. préobek
70°C

2 x Standard Alkaline Mignon (AA)
0,2 sek — 1 godz

Przewdd lub Bluetooth
przycisk, czas lub temperatura

Potfaczenie z PC
Sposob rozpoczecia pomiaru:

£3 Bluetooth

Transmisja radiowa jako opcja

Solidna i wodoodporna obudowa
do niezawodnego uzytku takze w
agresywnym srodowisku

Standardowe baterie: 1000h w czasie
pomiaru, powszechnie dostepne, nie
starzejace sie

Czym jest profilowanie temperatury?

Wszystkie piece przemystowe posiadajg termopary do kontroli temperatury w
poszczegdlnych strefach. Niemniej jednak czujniki te mierzg jedynie tempera-
ture atmosfery w poszczegdlnych strefach, a nie prawdziwg temperature pro-
duktu, ktérej znajomosc jest niezbedna do przestrzegania specyfikacji obrobki
cieplnej.

PhoenixTM moze dostarczy¢ sprawdzone rozwigzanie:

Nasz system monitoringu temperatury przebywa w piecu razem z wsadem, re-
jestrujgc temperature z termopar podtgczonych do produktu lub roztozonych
w przestrzeni pieca, w celu okreslenia jednorodnosci temperatury.

System mozna bardzo tatwo umiesci¢ na linii z produktem, co przektada sie na
bardziej doktadny i pozbawiony zaktdcen obraz temperatury produktu lub
wsadu. Catos¢ dopetnia potezny pakiet oprogramowania umozliwiajgcy wnikli-
w3a analize zapisanych danych w celu okreslenia, czy zatozenia specyfikacji ob-
rébki cieplnej zostaty spetnione.

Pomiar rozktadu temperatury moze zosta¢ przeprowadzony w fatwy i szybki
sposob, co pozwala rozwigzac¢ wszelkie problemy z piecem, zapewniajgc gwa-
rancje spojnej kontroli procesu.
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Bariera termiczna TS03

Bariera wyposazona w mikroporowatg izolacje i ukryty radiator zostata zaprojektowana tak, aby sprosta¢ wysokim wymaganiom wobec
parametrow termicznych w zadanym czasie, przy zachowaniu kompaktowych wymiaréw.
Wysokiej jakosci stal nierdzewna i wytrzymate zatrzaski gwarantujg niezawodne funkcjonowanie.

W ponizszej tabeli mozna znalez¢ czas pracy w statych Materiaty do wysokiej temperatury i
temperaturach i wymiary standardowych barier. najwyzsza jakos¢ wykonanialt.

Typ TS03-100 | TS03-250 [ TS03-300 | TS03-350
(6 ch.) (Octagonal)

600°C / h 48 min 7.3h 9.5h 10.2h
800°C /h 36 min 5.3h 7.2h 7.8h Radiatory posiadajace bardzo wysokg
1000°C / h 29 min 4.1h 5.6h 6.2h absorpcje ciepta oraz zabezpieczenia

: gazoszczelne moga by¢ stosowane w
1100°C / h 26 min 3.8h 5.0h 5.5h proézni lub cisnieniach do 20 bar.
1200°C / h 23 min 3.5h 4.5h 4.8h
Wysokosc mm 100 250 300 350
Szerokosc mm 271 351 401 445
Rligosg mm 538 630 680 585 Regulowane zatrzaski i mozliwos¢

wymiany zuzytych paskéw
. B . . . . L o zapewnia dtugg zywotnosc i
Nie znalazte$ bariery termicznej dopasowanej do twojej aplikacji?

Opowiedz o Twoich potrzebach! Nieustannie rozwijamy sie i
czekamy na kazde nowe wyzwanie.

Termopary Termopary mogg by¢ przyspawane,

wklejone lub zacisniete w otwory

o o pomiarowe zapewniajac pomiar
Z reguty dla temperatur z zakresu od 250 ° C do ponad 1000 ° C e e

wybierane sg termopary ptaszczowe. Przewody termopary punktach.
izolowane sg tlenkiem magnezu i chronione dodatkowo przez
zewnetrzny ptfaszcz ze stali nierdzewnej lub Inconelu. Termopary
tego typu sg dostepne w réznych S$rednicach i dtugosciach. Dla
specjalnych zastosowan mozemy dostarczy¢ takze termopary z
innych materiatéw izolacyjnych lub o innej budowie.

Termopara typu K lub N o $rednicy
1.5, 2 lub 3mm. Termopary do
wiekszosci zastosowan. ,-



Thermal View Plus

Prosty sposdb, aby uzyskaé doskonaty wynik!
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Wystarczy wybraé szybkos¢ prébkowania, warunki
poczatkowe i liczbe termopar do pomiaru. W przypadku
regularnych pomiaréw mozna to zrobic jednym kliknieciem
myszki.

|
iRl
i

e
i
|
|

RS e |

(2
‘h Is

znajdujacy sie po lewej stronie ekranu zapewnia tatwos¢
uzytkowania. Oczywiscie dane pomiarowe mogg by¢
eksportowane do dodatkowych analiz.
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Odczyty z termopar wyswietlane sg w oknie graficznym
oprogramowania Thermal View. W celu bardziej
szczegdtowej analizy krzywe moge by¢ indywidualnie
wiaczane lub wytgczane, mozliwe jest réwniez powiekszanie
najbardziej interesujgcego obszaru pomiarowego.
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pomiaréw TUS oraz zautomatyzowania raportéw
AMS2750 oraz CQI-9. Prosimy o kontakt w celu
otrzymania wersji demonstarcyjnej.

PhoenixTM GmbH

Dehmer Str. 48

D- 32549 Bad Oeynhausen
Tel.: +49 5731 30028 0
Fax: +49 5731 30028 14

www.Phoenixtm.de
info@phoenixtm.de

Guenther Polska Sp. z o.0.

ul. Wroctawska 27C

55-095 Dtugoteka, Polska
Tel.: +48 (0) 71 35270 70
Fax.:+48 (0) 71 352 70 71

biuro@guenther.com.pl
www.guenther.com.pl

k‘IZ PhoenixTM Ltd, UK
vl sales@phoenixTM.com

PhoenixTM LLC, USA
info@phoenixtm.com
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